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1. Pouziti

(Obr.1) Upozornéni: Pripravek je uréen k praci

na frézovacich stolech s pravitkem a stopkovou frézou s
loziskem.

Nedoporucujeme pouzivat jinym nez uréenym
zplisobem.

PridrZovaci ¢epy [F] ve stfedni a levé ¢asti vysurite co
nejvyse.

- Pripravek polozte na rovnypovrch,

napiiklad frézovaci stolek nebo pracovni stiil, viozte obrobek
mezi nastavitelnou strednf [C] a levou ¢ast [B] -

jsou to casti s protiskluzovym povrchem [L]. Obrobek
prisunte k levé ¢asti tak,

aby presahoval pfipravek. Obrobek by mél

dostate¢né presahovat, aby se stopkova fréza nedostala do
kontaktu s pfipravkem

- Obrobek by mél pfesahovat alespon o polovinu priiméru
pouzivané frézy.

Upozornéni: Pii findlnich Upravach obrobku doporuc¢ujeme
vlozit mensi odpadni kus mezi centrdlni ¢ast a obrobek.
Zamezite tak vytrzeni vlaken u obrobku.

- Odpadni kus mlzete pfipevnit

ke stfedové ¢asti Srouby s valcovou hlavou (nejsou soucasti
dodavky).

(Obr. 2) Zmacknéte tlacitko pro rychlé uvolnéni [E]. Stfedni
cast prisunte k obrobku. Ujistéte se, ze obrobek lezi na
rovném povrchu. Uvolnéte tlacitko pro rychlé uvolnéni. (v
obrazku je pouzit vedle obrobku i odpadni kus za Gc¢elem
zamezeni vytrzeni vldken na obrobku).

(Obr. 3) Uvolnéte pridrzovaci ¢epy [G] dodavanym
imbusovym klicem. Posurite cepy smérem k obrobku,
ujistéte se, Zze ho pevné pridrzuji a utdhnéte.

Otocte sefizenim stfedni ¢asti [H] na pravé ¢asti piipravku
[D] a zajistéte tak obrobek proti pohybu. Pripravek vzdy musi
lezet na rovném povrchu.

(Obr. 4) Nastavte vysku stopkové frézy a zapnéte frézku.
Uchopte pfipravek a postupné opracujte obrobek.

- Pfipravek vzdy musi celou plochou lezet

na rovném povrchu frézovaciho stolku. Obrobek musi byt pfi
frézovani v kontaktu s lozZiskem frézy.

Po frézovéani zmacknéte tlacitko pro rychlé uvolnéni [E] a
uvolnéte obrobek.

(Obr. 5) MUze se stat, ze budete potiebovat frézovat
obrobek vétsi tloustky nez je vhodna pro piipravek.

-V tomto piipadé doporucujeme pouzit kousek stejné
velikosti na opa¢né strané pfipravku a tloustku tak vyrovnat.
- Vyrovnavaci kus pfipevnéte k pravé strané [D] pomoci
Sroubt (nejsou soucasti baleni).

- Dodrzenim tohoto postupu zajistite stabilitu celé sestavy.

2. Popis naradi

Pripravek je tfeba smontovat. Rukojeti namontujte podle
obrazku [A]. Cepy [F], které pFidrzuji obrobek, jsou jiz v
pfipravku namontovany.

Cepy jsou nastavitelné, staci uvolnit sroub s podlozkou [G].
Cepy miizete uvolnit a

posunout nahoru nebo dolt podle pfidrzovaného materialu.



1. Pouzitie

(Obr.1) Upozornenie: Pripravok je uréeny k praci na
frézovacich stoloch s pravitkom a stopkovou frézou s
lozZiskom.

Neodporiicame pouzivat inym nez uréenym sposobom.

Pridrziavacie ¢apy [F].v.strednej a lavej ¢asti vysurite ¢o
najvyssie.

- Pripravok polozte na rovny povrch, napriklad frézovaci
stolik alebo pracovny stél,vlozte obrobok medzi
nastavitelnu strednd[C] a lavu cast [B] - s to Casti s
protismykovym povrchom [L]. Obrobok prisurite k lavej casti
tak, aby presahoval pripravok. Obrobok by mal

dostato¢ne presahovat, aby sa stopkova fréza nedostala do
kontaktu s pripravkom

- Obrobok by mal presahovat asporn o polovicu priemeru
pouzivanej frézy.

Upozornenie: Pri findlnych Upravach obrobku odporiu¢ame
vlozit mensi odpadovy kus medzi centrdlnu c¢ast a obrobok.
Zamedgzite tak vytrhnutiu vldkien na obrobku.

- Odpadovy kus mozete pripevnit k stredovej Casti skrutky s
valcovou hlavou (nie su su¢astou dodavky).

(Obr. 2) Stlacte tlacidlo pre rychle uvolnenie [E]. Strednu ¢ast
prisurite k obrobku. Uistite sa, Ze obrobok leZi na rovnom
povrchu. Uvolnite tlacidlo pre rychle uvolnenie. (V obrazku
je pouzity vedla obrobku aj odpadovy kus za ic¢elom
zamedzenia vytrhnutiu vlakien na obrobku).

(Obr. 3) Uvolnite pridrziavacie ¢apy [G] dodavanym
imbusovym kld¢om. Posurite ¢apy smerom k obrobku,
uistite sa, Ze ho pevne pridfZaju a utiahnite.

Otocte nastavenim strednej casti [H] na pravej casti
pripravku [D] a zaistite tak obrobok proti pohybu. Pripravok
vzdy musi leZat na rovnom povrchu.

(Obr. 4) Nastavte vysku stopkovej frézy a zapnite frézku.
Uchopte pripravok a postupne opracujte obrobok.

- Pripravok vzdy musi celou plochou lezat na rovnom
povrchu frézovacieho stolika. Obrobok musi byt pri frézovani
v kontakte s loziskom frézy.

Po frézovani stlacte tlacidlo pre rychle uvolnenie [E] a
uvolhite obrobok.

(Obr. 5) Moze sa stat, Ze budete potrebovat frézovat
obrobok vécsej hrabky nez je vhodné pre pripravok.

-V tomto pripade odporic¢ame pouzit kisok rovnakej
velkosti na opacnej strane pripravku a hrabku tak vyrovnat.
- Vyrovnavaci kus pripevnite k pravej strane [D] pomocou
skrutiek (nie su sucastou balenia).

- Dodrzanim tohto postupu zaistite stabilitu celej zostavy.

2. Opis naradia

Pripravok je potrebné zmontovat. Rukovéti namontujte
podla obréazku [A]. Capy [F], ktoré pridrzuju obrobok, st uz v
pripravku namontované. Capy su nastavitelné, staci uvolhit
skrutku s podlozkou [G]. Capy mézete uvolnit a

posunut nahor alebo nadol podla pripevneného materialu.

1. Hasznalat

(1. Abra) Figyelmeztetés: A tartozék a vezeté vonalzéval
rendelkezé mardasztalokoniilletve

a csapagyas szarmarokkal valé munkalatokhoz van tervezve.
Nem javasoljuk mas médon val6 hasznalatat.

A kozép és a bal oldali tarté csapokat [F1 minél magasabbra
huzza ki.

Helyezze a tartozékot egy sima feltiletre, példaul

egy maroasztalra vagy munkapadra, és helyezze a
munkadarabot az éllithaté kézép [C] és a bal oldali [B] kbzé
- ezek csuszasmentes felliletd részek [L]. A munkadarabot
ugy tolja a bal oldali részhez, hogy dtnyuljon a tartozékon.
A munkadarab elegendéen kell, hogy tulnyuljon, hogy a
szarmaro ne érje el a tartozékot.

- A munkadarab legaldbb a hasznalt maré atméréjének
felére kell, hogy atnyuljon.

Figyelmeztetés: A munkadarab végsé megmunkalasakor
javasoljuk, hogy a k6zéps6 rész és a munkadarab kozé
helyezzen be egy kis hulladék darabot.

Ezzel megakadalyozza, hogy szélak szakadjanak ki a
munkadarabbdl.

- A hulladék darabot hengeres fejii csavarokkal erésitheti a
k6zépso részhez (nem része a készletnek).

(2. abra) Nyomja meg a gyorskioldé gombot [E]. A
kozépso részt tolja a munkadarabhoz. Gyéz6djon meg
arrél, hogy a munkadarab sima feltileten fekszik. Lazitsa
meg a gyorskioldé gombot. (az dbran lathaté a hulladék
darab is, amely a szélak kiszakadasat akadalyozza meg a
munkadarabbdl).

(3. abra) A készletben talalhaté imbuszkulcs segitségével
lazitsa meg a tarté csapokat [G]. Csusztassa a csapokat a
munkadarab iranyaba, gyéz6djon meg arrdl, hogy erésen
tartjak a munkadarabot és hiizza meg 6ket.

A tartozék jobb oldalan [D] forgassa el a k6zépsé részt [H] és
gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkadarab rogzitve van. A
tartozék mindig sima feltleten kell, hogy fektdjon.

(4. abra) Allitsa be a szarmaré magassagat és kapcsolja be a
mardgépet. Fogja meg a tartozékot és fokozatosan munkalja
meg a munkadarabot.

- A tartozék teljes sikkal sima feliileten kell, hogy fekudjon.

A munkadarab maras kdzben a mardszar csapagyaval kell,
hogy érintkezzen.

A maras utdn nyomja meg a gyorskioldé gombot [E] és
lazitsa meg a munkadarab régzitését.

(5. abra) Meglehet, hogy vastagabb munkadarabot kellesz
marni, mint amelyik megfelel a tartozékhoz.

- Ebben az esetben azt javasoljuk, hogy ugyanolyan
vastagsagu darabot hasznaljon a tartozék ellentétes oldalan,
és igy kiegyenlitheti a vastagsagot.

- Ezt a darabot csavarok segitségével erésitse a tartozék jobb
oldaléra [D] (nem része a készletnek).

- Ezzel az eljarassal stabilitast biztosit.

2. A szerszam ismertetése

A tartozékot 6ssze kell szerelni. A fogantyukat az [A] abra
szerint szerelje fel. A [F] csapok gyarilag fel vannak szerelve.
A csapok sziikség szerint allithatdk, elegendé a [G] csavart
meglazitani. A csapokat meglazithatja és sziikség szerint fel
vagy le tolhatja, a munkadarab rogzitése céljabol.



A - Rukojet

B - Leva cést pripravku

C - Nastavitelnastredni ¢ast

D - Pravd cést pripravku

E - Tlagitko pro rychlé uvolnéni
F - Piidrzovaci ¢epy

G - Jistici Sroub s podlozkou

H - Sefizeni stfedni ¢asti

L - Protiskluzovy material
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A - Rukovat

B - Lava cast pripravku

C - Nastavitelna stredna cast

D - Prava cast pripravku

E - Tlacidlo pre rychle uvolnenie
F - Pridrziavacie ¢apy

G - Istiaca skrutka s podlozkou
H - Nastavenie strednej casti

L - Protimykovy material

A - Fogantyu

B - A tartozék bal oldala

C - Allithaté kézépsé rész

D - A tartozék jobb oldal

E - Gyorskioldé gomb

F - R6gzit6 csapok

G - Rogzitd csavar alatéttel
H - A kozépsd rész bedllitasa
L - Csuszasgatlo anyag
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